
Kay-Ray Interface Level

Ââåäåíèå

Ïðèíöèï äåéñòâèÿ

Äîñòîèíñòâî ðàçðàáîòêè:

Ôèðìà Thermo MeasureTech ðàäà 
ïðåäñòàâèòü íîâîå ïîêîëåíèå ñèñòåì 
èçìåðåíèÿ óðîâíÿ ãðàíèöû ðàçäåëà  ìîäåëü 
Kay-Ray Interface Level Gauge. Ñîçäàííûé íà 
îñíîâå ïðîìûøëåííîé ìîäåëè Model 4160, 
íîâûé äàò÷èê óðîâíÿ îáúåäèíÿåò â ñåáå 
íîâûå, ïåðåäîâûå ïîäõîäû, ó÷èòûâàþùèå 
íóæäû ïîòðåáèòåëÿ. 

Ìíîãèå òèïû óðîâíåìåðîâ (ñðåäè íèõ 
ìåõàíè÷åñêèå ñèñòåìû, íàõîäÿùèåñÿ â 
íåïîñðåäñòâåííîì êîíòàêòå ñî ñðåäîé, 
êîíòàêòíûå è íåêîíòàêòíûå ãàììà-äàò÷èêè) 
÷àñòî ïîäâåðãàþòñÿ âðåäíîìó âîçäåéñòâèþ 
ðàçëè÷íûõ ïðîöåññîâ  êàê òåõíîëîãè÷åñêèõ, 
òàê è â ïðîòåêàþùèõ â îêðóæàþùåé ñðåäå. 
Ýòî ñíèæàåò íàäåæíîñòü è ñîêðàùàåò âðåìÿ 
æèçíè ïîäîáíûõ èçìåðèòåëåé óðîâíÿ. 

Ïðåäëàãàåìûé èçìåðèòåëü óðîâíÿ Thermo 
MeasureTech Interface Level  íåêîíòàêòíàÿ 
ñèñòåìà, îòâå÷àþùàÿ òðåáîâàíèÿì 
ïðî÷íîñòè è íàäåæíîñòè.

Íåéòðîííûé èñòî÷íèê, íàõîäÿùèéñÿ â 
êàìåðå, èçëó÷àåò ïîòîê áûñòðûõ (âûñîêîé 
ýíåðãèè) íåéòðîíîâ ñêâîçü ñòàëüíóþ ñòåíêó 
(ïðîçðà÷íóþ äëÿ áûñòðûõ íåéòðîíîâ) âíóòðü 
ðåçåðâóàðà. Åñëè âíóòðè ïðèñóòñòâóåò 
âîäîðîäîñîäåðæàùåå âåùåñòâî, òî áûñòðûå 
íåéòðîíû òåðÿþò ýíåðãèþ è ïðåâðàùàþòñÿ â 
ìåäëåííûå, êîòîðûå ðàññåèâàþòñÿ â 
îáðàòíîì íàïðàâëåíèè (ìîùíîñòü ðàññåÿíèÿ 
ïðîïîðöèîíàëüíà êîíöåíòðàöèè âîäîðîäà) è 
ïîïàäàþò íà äàò÷èê íåéòðîííîãî èçëó÷åíèÿ. 
Âûõîä äàò÷èêà îáðàáàòûâàåòñÿ 
ýëåêòðîíèêîé è ïîäàåòñÿ íà 
ïðåîáðàçîâàòåëü, êîòîðûé âèçóàëèçèðóåò 
ïîêàçàíèÿ à òàêæå ôîðìèðóåò âûõîäíîé 
òîêîâûé ñèãíàë (4-20 ìÀ), ÿâëÿþùèéñÿ 
îòîáðàæåíèåì óðîâíÿ ãðàíèöû ðàçäåëà â 
ðåçåðâóàðå.

Kay Ray Inteface Level Gauge îðèåòèðîâí íà 
ðàáîòó ñ ïîëüçîâàòåëåì â äèàëîãîâîì 
ðåæèìå. 
Äëÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ ïîïàäàíèÿ âëàãè 
äàò÷èê èìååò îòäåëüíûé êîììóòàöèîííûé 
îòñåê,

Îñîáåííîñòè è ïðåèìóùåñòâà

Íå ïðîíèêàþùèé, íåêîíòàêòíûé  çíà÷èò ìèíèìóì 

îáñëóæèâàíèÿ è áåç íåíóæíûõ ïðîñòîåâ

Íåêîíòàêòíûå èçìåðåíèÿ íå ïîäâåðæåíû âëèÿíèÿì 

òåìïåðàòóðû, äàâëåíèÿ, êîððîçèè, âÿçêîñòè, è 

àáðàçèâîâ

Îòäåëüíûé êîììóòàöèîííûé îòñåê, äâà êàáåëüíûõ 

ãåðìîðàçúåìà, óñîâåðøåíñòâîâàííàÿ ïàíåëü 

äàò÷èêà è îâàëüíîå óïëîòíåíèå ïðåäîòâðàùàþò 

ïîïàäàíèå âëàãè â äàò÷èê è ýëåêòðîíèêó.

Ïðèíöèï îáðàòíîãî ðàññåÿíèÿ íåéòðîíîâ ïîçâîëÿåò 

èçìåðÿòü ÷åðåç òîëñòûå ñòåíêè ðåçåðâóàðà ëþáîãî 

äèàìåòðà

Ïðîãðàììíûé ïàêåò HART è ìåíþ (àíãëèéñêîå) 

ïîçâîëÿþò áûñòðî íàñòðàèâàòü è êàëèáðîâàòü 

ñèñòåìó

Öèôðîâàÿ ñâÿçü ìåæäó äàò÷èêîì è 

ïðåîáðàçîâàòåëåì äàåò ïîâûøåííóþ òî÷íîñòü è 

ñòàáèëüíîñòü

Íåïðåðûâíàÿ ñàìîäèàãíîñòèêà äàåò ìãíîâåííóþ 

èíôîðìàöèþ î öåëîñòíîñòè ñèñòåìû

Âûñîêîå áûñòðîäåéñòâèå îáåñïå÷èâàåò áûñòðóþ 

èíäèêàöèþ èçìåí÷èâîñòè ïðîöåññà; ñîâìåñòíî ñ 

óñîâåðøåíñòâîâàííîé òåõíèêîé äåòåêòèðîâàíèÿ ýòî 

ïîçâîëÿåò îáíàðóæèâàòü ïàð, ïåíó, æèäêîñòü è 

òâåðäóþ ôðàêöèþ.

Thermo Electron
Èçìåðèòåëü óðîâíÿ è ðàçäåëà ôàç

Thermo
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èçîëèðîâàííûé îò ýëåêòðîíèêè 
äâóìÿ êàáåëüíûìè 
ãåðìîââîäàìè. Äëÿ ïîâûøåíèÿ 
ñòàáèëüíîñòè èçìåðåíèé 
ñëàáîòî÷íûé ñèãíàë 
êîíâåðòèðóåòñÿ â öèôðó, è òîëüêî 
çàòåì ïîñòóïàåò íà 
ïðåîáðàçîâàòåëü. Âìåñòî 
êîàêñèàëüíîãî êàáåëÿ ïðèìåíåí 
3-õ æèëüíûé âèòîé êàáåëü ñ 
çàùèòíûì ýêðàíîì. Ïàíåëü 
äîñòóïà ê äàò÷èêó ïîëíîñòüþ 
çàêðûâàåò îâàëüíûå ãåðìîââîäû, 
òåì ñàìûì óñòðàíÿÿ 
ïîòåíöèàëüíóþ óãðîçó 
ïðîíèêíîâåíèÿ âëàãè.

Ðàçëè÷íûå òåõíîëîãè÷åñêèå 
ïðîöåññû â íåôòåõèìè÷åñêîì è 
öåëëþëîçíî-áóìàæíîì 
ïðîèçâîäñòâå, îáðàáîòêå 
ìåòàëëîâ  âåçäå, ãäå òðåáóåòñÿ 
òåõíèêà íåïðîíèêàþùåãî 
áåñêîíòàêòíîãî èçìåðåíèÿ.

Óðîâåíü êîêñà â êîêñîâîì 
áàðàáàíå --äàåò îïåðàòîðó 
íàäåæíóþ èíôîðìàöèþ îá óðîâíå 
êîêñà è ïåíû. 
Ïîçâîëÿåò èçáåæàòü 
ïåðåïîëíåíèÿ ïåíû è, â òî æå 
âðåìÿ, óâåëè÷èòü âûõîä êîêñà è 
ñíèçèòü âðåìÿ ïðîñòîÿ ïå÷è. 
Î÷èñòèòåëüíûå êîëîíêè -- 

èçìåðåíèå óðîâíÿ î÷èñòêè.
Óñòàíîâêè ïî îáðàáîòêå 

àìèíîâ -- èçìåðåíèå è êîíòðîëü 
óðîâíÿ ïåíû.

Ïðîèçâîäñòâî ïîëèýòèëåíà -- 
èçìåðåíèå êîíöåíòðàöèè ãðàíóë 
íà ìàëîé áàçå
Ãðàíèöû ðàçäåëà -- 

îïðåäåëåíèå óðîâíÿ ýìóëüñèè 
ìåæäó ðàçëè÷íûìè íåôòÿíûìè 
ôðàêöèÿìè

ÎÁËÀÑÒÈ ÏÐÈÌÅÍÅÍÈß

Î÷èñòêà

Íåôòåõèìèÿ

Äàò÷èê:

Êîíñòðóêöèÿ:

Ïðî÷íûé ñâàðíîé êîðïóñ èç ñòàëè ñ 
õèìè÷åñêè ïðî÷íûì ýìàëåâûì 
ïîêðûòèåì

Îáùèå õàðàêòåðèñòèêè

Çàùèòà/Íàäåæíîñòü:

Îòäåëüíûé êîììóòàöèîííûé îòñåê 
îáåñïå÷èâàåò ïîäêëþ÷åíèå áåç êîíòàêòà 
ýëåêòðîíèêè ñ îêðóæàþùåé ñðåäîé.

Äâà ãåðìîââîäà äîïîëíèòåëüíî 
èçîëèðóþò îòñåê, ïðåäîòâðàùàÿ 
ïðîíèêíîâåíèå âëàãè.

Ìîäèôèöèðîâàííàÿ ïàíåëü äàò÷èêà 
ïîëíîñòüþ îãðàæäàåò îâàëüíûé 
ãåðìîââîä, ïðåäîòâðàùàÿ ðàçðóøåíèå 
ãåðìîââîäà è ïîïàäàíèå âëàãè â ïîëîñòü 
äàò÷èêà 

Èíäåêñ çàùèòû (IEC) 65

Ýíåðãîïîòðåáëåíèå:

ïåð. òîê: 115/230  10%; 50/60Ãö, 360 
ÂÀ

Ïðè -50°C òðåáóåòñÿ äîïîëíèòåëüíî 
410 ÂÀ

Óðîâåíü ïîâåðõíîñòíîé ðàäèàöèè

Ìåíåå 30 ìÐ/÷àñ. Ñîîòâåòñòâóåò 
Ìåæäóíàðîäíîìó è NRC ñòàíäàðòàì.

Ìàòåðèàë è èíòåíñèâíîñòü 
èçëó÷åíèÿ èñòî÷íèêà:

400 ìÊè  Am-241 Be

Ðàáî÷èé äèàïàçîí òåìïåðàòóð:

-25° to 60° C (-13° to 140° F)

Ñîõðàíÿåò ðàáîòîñïîñîáíîñòü ïðè -
50° C

Âåñ:

100 êã (220 ôóíòîâ.)
Àòòåñòàöèÿ:

CSA è FMRC àòòåñòàöèÿ ïî:
Class I, Div. 1, Groups B, C, D
Class II, Div. 1, Groups E, F & G
Class III; TYPE 4
Class I, Div.2, Groups A, B, C & D
Òåìïåðàòóðíûé êîä T2A 
Äîïîëíèòåëüíûå ýêñïëóàòàöèîííûé 

âîçìîæíîñòè:
Äîïîëíèòåëüíàÿ îñíàñòêà ïîçâîëÿåò 

îòêèäûâàòü äàò÷èê îò ñòåíêè 
ðåçåðâóàðà, îáåñïå÷èâàÿ äîñòóï ê 
ýëåêòðîíèêå áåç ïîëíîãî äåìîíòàæà 
äàò÷èêà.

HLT Ïðåîáðàçîâàòåëü:
Ýíåðãîïîòðåáëåíèå:

Ïåð. òîê 90 - 264 Â, 47 - 63 Ãö/22 ÂÀ 
èëè ïîñò. òîê 18 - 36 Â/18 Âò
Ðàáî÷èé äèàïàçîí òåìïåðàòóð:

Îò -20° äî 60°C (-4° äî 140°F)
Âëàæíîñòü:

Îò 10 äî 95% áåç êîíäåíñàòà
Êîðïóñ:

ABS - ïëàñòìàññà
Ïîäêëþ÷åíèå:

Òðè 22,2ìì (0.875”) îòâåðñòèÿ äëÿ 
óñòàíîâêè ñòàíäàðòíîé ½” NPT 
âîäîóïëîòíèòåëüíîé êàáåëüíîé 
âòóëêè
Âûõîä:

Ñâåòîçàùèòíûé 4-20 ìÀ, 750 Îì
Ðåãóëèðóåìîå äåìôèðîâàíèÿ:

Îò 1,0 äî 1200 ñåêóíä
Àäàïòèâíîå äåìôèðîâàíèÿ

Ðåæèì âêë/âûêë. Äèàïàçîí 
ïîñòîÿííîé âðåìåíè 1-600 ñåêóíä ñ 
øàãîì 1 ñ. Ïîðîã ÷óâñòâèòåëüíîñòè 1-
100% îò ïîëíîé øêàëû.

Àòòåñòàöèÿ 
FM:
Ïîæàðîáåçîïàñíîñòü:
Class I, Division 2, Groups A, B, C, D
NEMA 4X
CSA:
Class 1, Division 2, Groups A, B, C, D
Type 4X
Ìàðêèðîâêà:
Ìàðêèðóåòñÿ ïî òðåáîâàíèþ çàêàç÷èêà
Êîðïóñ èñòî÷íèêà: SS áèðêà, 10 
ñèìâîëîâ
Äåòåêòîð: SS áèðêà, 10 ñèìâîëîâ
Ïðåîáðàçîâàòåëü: 16-ñèìâîëüíîå 
èçîáðàæåíèå áèðêè íà äèñïëåå
Ïðîãðàììèðîâàíèå:
Ââîä ñ êëàâèàòóðû â äèàëîãîâîì 
ðåæèìå.
Ïðîãðàììíûé ïàêåò HART Smart Model 
275 äëÿ çàïóñêà, êàëèáðîâêè è ââîäà 
äàííûõ. Ñâÿçü ñ Kay-Ray Inteface Level 
÷åðåç òîêîâóþ ïåòëþ. 
Ñòàíäàðò BEL202FSK..
Âåñ:

1,4 êã (3 ôóíòà)

Âñå çàðåãèñòðèðîâàííûå òîðãîâûå ìàðêè ÿâëÿþòñÿ 
ñîáñòâåííîñòüþ êîìïàíèè

Thermo Electron

Kay-RayInterface Level

Ñïåöèôèêàöèÿ
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